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1. WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczmejgmagania dotyege wykonania i odbioru robét zyganych z wykonaniem
oktadzinscian ptytkami ceramicznymi i oktadzin wegrenych dla rob6t budowlanych pn. ,,Roboty przygaacze
zwiazane z budownowej siedziby Muzeurfilaskiego w Katowicach — Etap 2” w ramach projektu’Badowa nowej
siedziby Muzeunslaskiego w Katowicach”.

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikac} Technicza jako cz$¢ Specyfikacii Istotnych Warunkdéw Zamoéwienia (SIWZlezy odczytywd i rozumie w
odniesieniu do zlecenia wykonania Robot opisanyphtwl..3.

1.3 Zakres robo6t obgtych Specyfikacja Techniczm

Wykonanie oktadzinscian ptytkami ceramicznymi wraz z robotami przygeéovczymi i poradkowymi
Szczegobtowy zakres rzeczowy idtiowy wedtug dokumentacji projektowej.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowegzgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami, Warunkami Teznymi Wykonania i
Odbioru Rob6t (WTWOR) i postanowieniami Kontraktazodefinicjami podanymi w ST 00.00 ,Postanowigrigstawowe”
pkt. 1.4.

Poprzez roboty budowlane przy wykonaniu tynkéw tadkin wewrtrznych naley rozumi€ wszystkie prace
budowlane zwjzane z wykonaniem tynkdw i oktadzin zgodnie z wstelmi projektowymi,

wykonawca— osoba lub organizacja wykono@ ww. roboty budowlane,

procedura — dokument zapewnigy jakas¢, definiujacy ,jak, kiedy, gdzie i kto”? wykonuje i kontrolugoszczeg6ine
operacje robocze — procedurazady¢ zasgpiona przez normy, aprobaty techniczne i instrukcje

ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej e@jce dane opisafe przedmiot i
wymagania jakéciowe wykonania okladzin z ptytek .

2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotygze materiatow podano w ST 00.00 ,Postanowieniatpadsve” pkt. 2.

Pomieszczenia mokre
- ptytki glazurowe 20x25 cm, w kolorze biatym luimym jasnopastelowym w uzgodnieniu z Inwestorem

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robtgtdzinowych z ptytek ceramicznych powinny thie
— Aprobaty Techniczne lub byrodukowane zgodnie z obaijacymi normami,

— Certyfikat lub DeklaragjZgodndci z Aprobas Techniczi lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieamtwa,

— Certyfikat zgodnéxi ze zharmonizowannormy europejsk wprowadzon do zbioru norm polskich,

— na opakowaniach powinien znajdaveak termin przydatnéci do stosowania.

Rodzaje materiatéw
Wszelkie materiaty do wykonania oktadzin powinnypodiad& wymaganiom zawartym w normach polskich lub
aprobatach technicznych ITB dopuszgzggh dany materiat do powszechnego stosowania wwnoidtwie.

Piyty i ptytki ceramiczne

Ptytki powinny odpowiad@nas¢pujacym normom:

-PN-EN 176:1996 — Piytki i ptyty ceramiczne prasoaa sucho o matej nakliwosci wodnej E3%. Grupa B |.
-PN-EN 177:1997 — Piytki i ptyty ceramiczne praso@ana sucho o nagiiwosci wodnej 3%<E6%.

Grupa B lla.

-PN-EN 178:1998 — Piytki i ptyty ceramiczne prasowaa sucho o nagiiwosci wodnej 6%<E10%. Grupa B llb.
-PN-EN 159:1996 — Piytki i ptyty ceramiczne praso@ana sucho o nagliwosci wodnej E>10%. Grupa B lIl.
Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne dglaedokumentacja projektowa, szczeg6lnie dotyczghtek dla ktérych
okreslone g takie parametry jak np. stopiécieralngci, mrozoodporn& i twardcc¢.
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Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejce do mocowania ptytek ceramicznych musspelnig wymagania PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muggpetnid wymagania odpowiednich aprobat technicznych lutomo

Woda

Do przygotowania kompozycji klggych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowelery wode
odpowiadajcg wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materialy budovdaiVoda do betonéw i zapraw. Bez bada
laboratoryjnych mge by stosowana wodogjowa woda pitna.

3. SPRZET
Ogoblne wymagania dotygee sprztu podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 3

Sprzt i narzdzia do wykonywania okfadzin

Do wykonywania rob6t oktadzinowych nalestosowa:

— szczotki wtosiane lub druciane do czyszczeniaqiad

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych

— narzdzia lub uradzenia mechaniczne dazcia plytek,

— pace gzbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysckagbkéw 6-12 mmm do rozprowadzania kompozycji
klejacych,

— laty do sprawdzania réwéad powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadta koszyczkowe ngfzane wiertark elektryczm oraz pojemniki do przygotowania kompozycji klgych,
— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoingayan

— bki do mycia i czyszczenia,

- wktadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotygze transportu podano w ST 00.00 ,Postanowieniataadse” pkt. 4.

Transport i sktadowanie materiatow

Transport materiatbw do wykonania oktadzin nie wgmapecjalnychirodkow i uradzer. Zaleca si uzywat do
transportu samochodéw pokrytych plandekami lub zagych. W czasie transportu najezabezpieczy przewaone
materiaty w spos6b wykluczgly ich uszkodzenie. W przypadkuzgeh ilosci materiatdow zalecane jest przeienie
ich na paletach izycie do zatadunku i roztadunku tadunku adzer mechanicznych.

Sktadowanie materiatéw podiogowych na budowie nlmysiw pomieszczeniach zamkitych, zabezpieczonych przed
opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rag6tnie z wymaganiami obayiijagcych PN i EN-PN, WTWOR i po-
stanowieniami Kontraktu.

5.1 Warunki przystapienia do robét

1. Przed przygpieniem do wykonywania wyktadzin powinny bygakaczone:

-roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzeaaelektrycznych i innych np. technologicznych,

-wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiame/konczone tynkiem lub masami naprawczymi.

2. Roboty oktadzinowe natg wykonywa w temperaturach nie zszych nk +5°C i temperatura ta powinna
utrzymywa Si¢ w ciagu catej doby.

3. Wykonane wyktadziny i oktadziny nale w ciagu pierwszych dwéch dni chragniprzed nastonecznieniem i
przewiewem.

Zakres wykonania oktadzin

Na parterze do wysokoi 1,8m wys¢puja ptytki biate szkliwione o wymiarach 15,0 x 7,5 cMalezy wyszuk& i
dobra ptytki o takich samych wymiarach, kolorystyce ktiarze i je uzupehdi w uzgodnieniu z projektantem . W
przypadku stwierdzenia zlego stanu technicznega@ddynkiem docieplagjcym

Piytki w pomieszczeniach mokrych nafpze uktadé nascianach do wysokiei 2 m.

5.2 Podtaa pod oktadzing
Podtazem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompoziydjesjowych mog bye:
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— §ciany betonowe

— otynkowane mury z elementow drobno wymiarowych

— plyty gipsowo kartonowe.

Przed przyspieniem do robd6t okladzinowych nale sprawdzt prawidiowaé przygotowania podia. Podiga
betonowe powinny hkiyczyste, odpylone, pozbawione reszéebdkow antyadhezyjnych i starych powtok, bez rakdow,
peknie¢ i ubytkdw. Podczenia i spoiny mgdzy elementami prefabrykowanymi powinnyc¢bptaskie i rowne. W
przypadku wysipienia nieréwnéci nalezy je zeszlifow#&, a ubytki i uskoki wyréwna zapravg cementow lub
specjalnymi masami naprawczymi. W przypadician z elementéw drobno wymiarowych tynk powiniey b
dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na ostmykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapggnn
marki M4-M7. W przypadku oktadzin wewtiznychsciana z elementéw drobnowymiarowych zady¢ otynkowana
tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7. \izypadku podié nasgkliwych zaleca s zagruntowanie
preparatem gruntagym (zgodnie z instrukgjproducenta).

W zakresie wykonania powierzchni i kregizi podtaze powinno spetniéanastpujace wymagania:

— powierzchnia czysta, niepyla, bez ubytkdw i tlustych plam, oczyszczona ze/stapowtok malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny ovdzhylenie krawdzi od linii prostej, mierzone fatkontrolrg o
dtugasci 2 m, nie mae przekracza3 mm przy liczbie odchytek nie wkszej nz 3 na dtugéci taty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowegomiagze by wicksze nk 4 mm na wysokéi kondygnaciji,

— odchylenie powierzchni od kierunku poziomegomige by wieksze nk 2 mm na 1 m.

Nie dopuszcza si wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych nanpozycjach klejcych na podigach
pokrytych starymi powlokami malarskimi, tynkiem amawy cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i
gipsowej marki niszej nz M4.

5.3 Wykonanie oktadzin

Przed przysipieniem do zasadniczych robdt oktadzinowych mnalprzygotow@ wszystkie niezédne materialy,
narzdzia i sprzt, posegregowaptytki wedtug, wymiaréw, gatunku i odcieni orazzptanowa& sposéb ukladania
piytek. Polaenie pitytek nalgy rozplanowd uwzgkdniajgc ich wielka¢ i przyjeta szerokéé spoin. Na jednejcianie
piytki powinny by rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinnycrjednakowa szeroko, wieksz niz potowa
piytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymakfadzina zawieraga okrdlone w dokumentacji wzory lub
sktada s} z r&znego rodzaju i wielkéi ptytek. Przed uktadaniem ptytek geianie naley zamocowa prost;, gtadky
tate drewniamn lub aluminiova. Do usytuowania taty natg uzy¢ poziomnicy. La¢ mocuje s na wysokéci cokotu
lub drugiego rzdu ptytek. Nastpnie przygotowuje gi(zgodnie z instrukgjproducenta) kompozygjklejaca. Wybor
kompozycji zaley od rodzaju ptytek i podim oraz wymagastawianych okfadzinie. Kompozycklejaca naklada si
na podige gtadly krawedzig pacy a nagpnie ,przeczesuje” sipowierzchng zebaty krawedziag ustawion pod ktem
okoto 50°. Kompozycja klefa powinna b§ roztazona réwnomiernie i pokrywacab powierzchng podiaza. Wielgsé
zebOw pacy zaley od wielkdici ptytek. Prawidtowo dobrane wielké z¢bdw i konsystencja kompozycji sprawiage
kompozycja nie wyptywa z pod piytek i pokrywa minim 65% powierzchni ptytki. Zalecane wiellad zcbow pacy w
zaleznosci od wymiarow ptytek podano w pkt. 2.6.2

Powierzchnia z nalmng warstwg kompozycji klejcej powinna wynosi okoto 1 m2 lub pozwali na wykonanie
oktadziny w cijgu okoto 10-15 minut. Grulié warstwy kompozycji klejcej w zalenosci od rodzaju i réwngi
podiaza oraz rodzaju i wielki ptytek wynosi okoto 4-6 mm. Ukladanie ptytek pmrzyna si od dotu w dowolnym
narazniku, jezeli wynika z rozplanowaniaze powinna znalg sie tam cata plytka. 3& pierwsza ptytka ma hy
docinana, ukladanie nale zaczc¢ od przyklejenia drugiej calej ptytki w odpowiednidia niej miejscu. Uktadanie
ptytek polega na ufeniu plytki nascianie, dodinigciu i ,mikroruchami” ustawieniu na wigiwym miejscu przy
zachowaniu wymaganej wielko spoiny. Dz¢ki duzej przyczepnéci swiezej zaprawy klejowej po do@iieciu plytki
uzyskuje sj efekt ,przyssania”. Plytki o diych wymiarach zaleca¢sidobija¢ miotkiem gumowym. Pierwszy 4d
piytek, tzw. cokotowy, uklada sizazwyczaj po ukzeniu wykladziny podiogowej. Plytki tego pasa zazwajctrzeba
przycin& na odpowiedni wysoka¢. Dla uzyskania jednakowej wielkd spoin stosuje i wkiadki (krzyzyki)
dystansowe. Zalecane szerésicspoin w zalenosci od wymiarow ptytek podano w pkt. 2.6.2.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin malasur¢ jego nadmiar, mma tex usury¢ wktadki dystansowe.
W trakcie ukladania ptytek nalg takze mocowd listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np. drzwiczki
rewizyjne szachtow instalacyjnych. Drobne plytkiwt mozaikowe) $ powierzchni licowg naklejane na papier przez
co mazliwe jest klejenie nie pojedynczej ptytki leczekiszej ilasci. W trakcie klejenia ptytki te dociskagsilo sciany
deszczully do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przygpadkiadania powierzchni krzywych (np. stupéw)
naleey uzywat odpowiednich szablonéw dociskowych. Po gzainiu kompozycji klejcej papier usuwa &ipo
uprzednim namoczeniu wedDo spoinowania mma przysipi¢ nie wczeéniej niz po 24 godzinach od utenia
ptytek. Dokiadny czas powinien byokreslony przez producenta w instrukcji stosowania zagr&klejowej. W
przypadku gdy krawdzie ptytek g nasikliwe przed spoinowaniem néalg zwilzy¢ je wody mokrym pdzlem.
Spoinowanie wykonuje sirozprowadzajc zapraw do spoinowania (zaprawWugowa) po powierzchni okladziny pac
gumowy. Zaprawg nalery dokladnie wcisgé w przestrzenie mdzy ptytkami ruchami prostopadle i ukde do
krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera s powierzchni ptytek wilgotngabka. Swieza zaprav mazna dodatkowo
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wygtadzic zaokaglonym narzdziem i uzyské wklesty ksztatt spoiny. Plaskie spoiny otrzymuje goprzez przetarcie
zaprawy pag z naklejon gtadlg gabka. Jezeli w pomieszczeniach wygiuje wysoka temperatura i niska wilgofto
powietrza nalgy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin popreékie zwilzenie ich wilgotn gabks. Przed
przysgpieniem do spoinowania zaleca siprawdzé czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchrytek.
Szczegolnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych iyoh o powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakaktadziny i
zwiekszenia odporri@i na czynniki zewetrzne po stwardnieniu spoiny mpgby¢é powleczone specjalnymi
preparatami impregnagymi. Dobdér preparatdw powinien byuzalezniony od rodzaju pomieszazew ktérych
znajdup si¢ okladziny i stawianym im wymaganiom. Impregnowameg by¢ takze ptytki.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1 Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jaka rob6t podano w ST 00.00 ,,Postanowienia podstafiiqkt. 6.
Badania w czasie wykonywania rob6t

Badania w czasie robo6t

Badania w czasie robét polegaja sprawdzeniu zgodém wykonywania oktadzin z dokumentagjrojektovs i ST w
zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidi@wizh wykonania wywiera wptyw na prawidtod® dalszych prac.
Badania te szczegOlnie powinny dotyézgprawdzenie technologii wykonywanych robot, rodzaj grubdci
kompozycji klegcej oraz innych robét ,zanikggych”.

Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadzacsiem oceny spetnienia wszystkich wymaga  dotycacych
wykonanych oktadzin a w szczegé#oo

— zgodndci z dokumentagj projektowy i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokntacji
powykonawczej,

— jakadéci zastosowanych materiatdw i wyrobow,

- prawidtowaci przygotowania podiy,

— jakasci (wygladu) powierzchni oktadzin,

- prawidtowaci wykonania krawdzi, naray, stykow z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocnegnbyg wyniki bada dokonanych przed przygtieniem robét i w
trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnéxi kontrolnych dotycgcy oktadzinscian powinien obejmowa

- sprawdzenie prawidtowioi utozenia ptytek; utégenie ptytek oraz ich bamn odcieh nalery sprawdza wizualnie i
poréwna z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcéjtek,

— sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzaypomog taty kontrolnej diugéci 2 m przyktadanej w
réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; pémét pomicdzy tay a badam powierzchnia naly mierzy z
doktadnaci do 1 mm,

- sprawdzenie prostoliniowoi spoin za pomaccienkiego drutu naggnigtego wzdtd spoin na catej ich diugoi (dla
spoin wyktadzin podiogowych i poziomych oktadz$nian) oraz pionu (dla spoin pionowych oktadzician) i
dokonanie pomiaru odchyle doktadnéciag do 1 mm,

- sprawdzenie zwrania plytek z podkiadem przez lekkie ich opukiveamirewnianym miotkiem (lub innym
podobnym nargziem); charakterystyczny gtuchywlick jest dowodem nie zwkania ptytek z podktadem,

— sprawdzenie szerokt spoin i ich wypetnienia za pompogledzin zewrtrznych i pomiaru; na dowolnie wybranej
powierzchni wielkéci 1 m2 naley zmierzy¢ szeroké¢ spoin suwmiark z doktadnéciag do 0,5 mm

— gruba¢ warstwy kompozycji klejcej pod piytkami (pomiar dokonany w trakcie reatjzaobét lub grubéé
okreslona na podstawie zycia kompozyciji klejcej).

Wymagania i tolerancje wymiarowe dotycace oktadzin

Prawidtowo wykonana oktadzina powinna speimastpujace wymagania:

— cala powierzchnia oktadziny powinna migdnakovy barwe zgodrny z wzorcem (nie dotyczy oktadzin dla ktérych
réznorodna¢ barw jest zamierzona),

- cala powierzchnia pod ptytkami powinnachyypetniona klejem (warunek wdeiwej przyczepnéci) tj. przy lekkim
opukiwaniu ptytki nie powinny wydawagtuchego odgtosu,

- gruba¢ warstwy klegcej powinna by zgodna z dokumentacjub instrukcj producenta,

- dopuszczalne odchylenie kredzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinmpegiracza 2 mm na dtugéci
2m,
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- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej powinno przekracze?2 mm na diuggci 2 m,

- spoiny na catej diugai i szerokdci powinny by wypetione magsdo spoinowania

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostgj powinno wynosi wiecej niz 2 mm na diugéci 1 m i 3 mm na
dtugdéci calej oktadziny,

- elementy wykaczeniowe oktadzin powinny ldyosadzone zgodnie z dokumengadpstrukcp producenta.
Przedmiotem kontroli jakéei robét tynkarskich wewgtrznych kedzie zgodnét wykonanych robo6t i kytego materiatu
zgodnie z dokumentacja projektowa, specyfikacjari@zna i poleceniami Inspektora Nadzoru inwestegk

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady i wymagania dotyoz obmiaru rob6t podano w ST 00.00 ,Postanowiestistawowe " pkt. 7.

Roboty oktadzinowe z plytek realizowane w ramagatigjszego Kontraktu w oparciu o niniggs3 TWIORB nie g
rozliczane na podstawie obmia#adna z cgsci robét oktadzinowych z ptytek nieetizie ptatna stosownie do #ci
wykonanej pracy, lecz na zasadach ryczaitu.

W tym $wietle cena wykonania robét tynkarskich i oktadzirych bedzie zawarta w scalonych cenach ryczattowych
wg Wykazu Kwot Ryczattowych idulzie podlegata korektom zgodnie z Kontraktem.

Dla rob6t oktadzinowych z ptytek realizowanych waogiu o niniejsg STWIORB nie wprowadzono w kontrakcie
odrebnej jednostki obmiarowe;j.

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady przgjia rob6t podano w ST 00.00 ,Postanowienia podstaniqokt. 8.

Gotowai¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennikitwy przedktadag Inzynierowi do oceny i zatwierdzenia
dokumentagj powykonawcz robot.

Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robét zgodrpestanowieniami Kontraktu oraz obgevjagcymi Normami
Technicznymi (PN, EN-PN).

Roboty uznaje giza zgodne z dokumentacprojektows, ST i wymaganiami Inspektora nadzoruzgke wszystkie
pomiary i badania z uwzgdnieniem dopuszczalnych tolerancji wg ST daly ppayme wyniki

Odbiér robét obejmuje :

- odbidr rob6t zanikagych lub ulegajcych zakryciu,

- odbidr ostateczny ( catego zakresu prac ),

- odbidr pogwarancyjny ( po uptywie okresu gwargneygo ).

Odbior robét zanikaj acych i ulegapcych zakryciu

Przy robotach zwzanych z wykonywaniem okladzin elementem ulggyan zakryciu g podiaza. Odbior podité musi
by¢ dokonany przed rozpogziem rob6t wykladzinowych i oktadzinowych.zéé wszystkie pomiary i badania daty
wynik pozytywny mana uzné podiaza za wykonane prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacpT i zezwolé do
przystpienia do robét oktadzinowych. zii chocia jeden wynik badania daje wynik negatywny paétmie powinno
by¢ odebrane. Wykonawca zobawany jest do dokonania naprawy podtopoprzez np. szlifowanie lub
szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru. YWesyi, gdy naprawa jest niemiwa (szczegdélnie w przypadku
zanikonej wytrzymaidci) podtaze musi by skute i wykonane ponownie. Wszystkie ustaleniagzaie z dokonanym
odbiorem rob6t ulegagych zakryciu (podi®) oraz materiatldw naky zapisé w dzienniku budowy lub protokdle
podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektidzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

Odbior ostateczny (kaicowy)

Odbidr ostateczny stanowi ostategzitery rzeczywistego wykonanie robét w odniesieniu doresl (ilaci), jakasci

i zgodndci z dokumentagj projektows. Odbidr ostateczny dokonuje komisja powolana przamawiagcego na
podstawie przedimnych dokumentéw, wynikdw batlai pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej. Zasady
terminy powotywania komisji oraz czas jej dziataloiopowinna okréla¢ umowa. Wykonawca rob6t obayzany jest
przedtazy¢ komisji nasgpujgce dokumenty:

- projekt budowlany,

- projekty wykonawcze

— dziennik budowy z zapisami dotyexmi toku prowadzonych robét,

- aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracjedmygici dla zastosowanych materiatéw i wyrobow,

— protokoty odbioru poszczegoélnych etapow lub elerie robot, w tym podiza
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W toku odbioru komisja obowkana jest zapozhasic przedi@onymi dokumentami oraz dokoh@ceny wizualnej.
Roboty oktadzinowe powinny léyodebrane, jeeli wszystkie wyniki bad@i pomiaréw g pozytywne i dostarczone
przez wykonawe dokument g kompletne i prawidtowe pod wzaglem merytorycznym.

Jezeli chociaby jeden wynik badabyt negatywny wyktadzina lub okladzina nie powinbgt przyjeta. W takim
przypadku nalgy przyja¢ jedno z naspujagcych rozwizan:

- jezeli to maliwe, nalezy poprawé okladzire i przedstawd jg ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymaganie zagraaja bezpieczastwu wytkownika i trwatdgci oktadziny zamawiacy maze
wyrazic zgod na dokonanie odbioru koowego z jednoczesnym obeniem wartéci wynagrodzenia w stosunku
ustaléy umownych,.

- w przypadku, gdy niegsmazliwe podane wyej rozwigzania wykonawca zobowdany jest do usuetia wadliwie
wykonanych oktadzin, wykorége ponownie i powtérnie zgtasdo odbioru.

W przypadku nie kompletdoi dokumentéw odbiér me by dokonany po ich uzupetnieniu. Z czydobodbioru
sporadza s¢ protokot podpisany przez przedstawicieli zamaygego i wykonawcy.

Protokot powinien zawieta

— ustalenia pode w trakcie prac komisji,

- ocer wynikow bada,

— wykaz wad i usterek ze wskakiem maliwosci ich usungcia,

- stwierdzenie zgodroi lub niezgodnéci wykonania wyktadzin i oktadzin z zamowieniem.

Protokét odbioru kacowego jest podstawdo dokonania rozliczenia koowego pomidzy zamawiacym a
wykonawg.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1 Ustalenia ogélne

Ogoblne wymagania dotygeze ptatnéci podano w ST 00.00 ,Postanowienia podstawowe Pkt

Nie beda realizowane odibnie jakiekolwiek ptatnéci za roboty dla oktadzin z plytek , realizowan®parciu o niniej-
szg STWIORB. Cena wykonania tych rob6t matlma zasadach ogéinych wliczona w scalpazycg rozliczeniovy
Wykazu Kwot Ryczattowych, ktérej rozliczenie wymaggkonania i ukéczenia rob6t okladzin z ptytek oraz innych
robét zwizanych z tymi robotami.

Platna¢ za pozya rozliczeniovs Wykazu Kwot Ryczattowych realizowanv oparciu o niniejsg

STWIORB naley przyjmowa zgodnie z postanowieniami Kontraktu, Zatwierdzonfpokumentami

Wykonawcy, ocegjakasci uzytych materiatéw i jakéci wykonania rob6t, na podstawie wynikéw

pomiaréw i bada

9.2 Cena sktadowa wykonania robot tynkarskich i olddzinowych wewrtrznych, w zakresie
wykonania okladziny z ptytek ceramicznych, obejmuje

- prace przygotowawcze,

- badania laboratoryjne materiatéw, wraz z opracoam dokumentaciji,

- zakup i ustawienie rusztowa pomostow do wykonywania prac pragianach,

- koszt pracy rusztowa

- zakup, dostarczenie i sktadowanie materiatéw,

- dostarczenie spe¢tul i urzzdzea oraz ich sktadowanie,

- przygotowanie podim, w tym gruntowanie,

- zabezpieczenie elementdéw mogch ulec uszkodzeniu,

- prace zasadnicze — pokrywas@an oktadzina ceramican

- mont& listew wykaczeniowych, drzwiczek rewizyjnych, kratek wentylpgich, itp.,

- wykonanie dylatacji,

- demonta i wywiezienie rusztowa

- wywoéz z terenu budowy materiatowezimych,

- wykonanie okréonych w postanowieniach Kontraktu bagdaomiaréw, i sprawdzerobdét,
- uporzidkowanie placu budowy po robotach.

10. PRZEPISY ZWI AZANE

Normy

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Degiei, klasyfikacja, wisciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczrseienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, déavosci i znakowanie.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymaganbadania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramicznebieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramicznezrfaczanie wymiardw i sprawdzanie jéa&opowierzchni.
PN-EN I1SO 10545-3:1999 Piytki i ptyty ceramicznezraczenie nagkliwosci wodnej, porowatéti otwartej, gstasci
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wzglednej pozornej orazegtasci catkowitej.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Piytki i ptyty ceramiczneraczenie wytrzymakei na zginanie i sity fange;.

PN-EN ISO 10545-5:1999 Piytki i plyty ceramicznezraczenie odporgoi na uderzenia metgdpomiaru
wspotczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Piytki i ptyty ceramiczne.zraczenie odporgoi na wgtbne $cieranie ptytek
nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Piytki i ptyty ceramicznezraczenie odporgoi na scieranie powierzchni plytek
szkliwionych..

PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramicznezraczenie cieplnej rozszerzadobliniowej.

PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczneraczenie odporsoi na szok termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Plytki i ptyty ceramicz@znaczenie rozszerzakud wodne;j.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wynaama techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do piytek. Oznaczenie odksenia poprzecznego dla klejéw cementowych i zapita
spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek.eje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowanigegk. Oznaczenie odporéd chemicznej zapraw na bazie
zywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. 2: oznaczenie odporud nascieranie. PN-EN 12808-
3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3:axzzenie wytrzymakei na zginanie §ciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptyt@k. 5: oznaczenie ngkliwosci wodnej.

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (tetakvych), klinkierowych i lastrykowych. Wymagania i
badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podkitady podtogowe oraz matedalych wykonywania. Terminologia.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonaapraw.

Inne dokumenty i instrukcje

-Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robddowlanych-Wymagania ogoine.

-Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t butkowch tom 1 cgs¢ 4, wydanie Arkady—1990 r.

-Warunki techniczne wykowania i odbioru rob6t budkmych czs¢ B zeszyt 5 Okladziny i wyktadziny z plytek
ceramicznych, wydanie ITB — 2004 rok.
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